CHEMOPETROL, a.s. Vysokotlaké potrubni dilce N 11 158

Divize Sluzby TDP

Norma je zavazna pro vSechny utvary spoleénosti a externi organizace, které objednavaji ,
pfejimaji a dodavaji vysokotlaka(VT) kolena, pfiruby, tvarovky a ocky.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provads;ji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VsSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro vysokotlaka(VT) kolena, pfiruby, tvarovky a ¢ocky a stanovi
technické predpisy pro jejich objednavani, vyrobu, zkouseni,dodavani a pfejimani .
PFi objednavani v Poldi Ocel s.r. o.Kladno plati TPC 204 - 157 /94.

1.2 Nazvoslovi

1.2.1 Vysokotlaké potrubni dilce jsou soucasti VT potrubniho propojeni vyrobnich zafizeni
chemického pramyslu.

1.2.2 Tyto dilce se pouzivaji v rozsahu jmenovitych svétlosti a parametri podle pfislusnych
norem N .

1.3 Zplsob vyroby voli vyrobce s ohledem na pozadovanou jakost vyrobkl a své vyrobni
moznosti s nasledujicim upfesnénim:
1.3.1 Kolena se vyrabéji z kované nebo valcované tycoveé oceli.
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1.3.2 Tvarovky se kovou volné nebo v zapustce, pouze pfechodové kusy do DN 30 véetné, s
rozdilem jedné DN se mohou vyrabét s kovanych tyci.

1.3.3 Pfiruby a CoCky se do DN 30 v€etné mohou soustruzit z tyCi valcovanych nebo
kovanych, konec¢né tepelné zpracovanych. Pfiruby a CoCky od DN 45 vySe se kovaji
jednotlivé.

1.4 Objednavka musi obsahovat tyto udaje :

a- nazev vyrobku a rozméry nebo oznaceni podle rozmérové normy.

b- pocet vyrobkd.

c- Ciselnou znacku materialu se stavem tepelného zpracovani.

d- provozni parametry.

e- zvlastni ujednani mezi objednavatelem a dodavatelem.

2. Technické pozadavky

2.1 Material
Vysokotlaké potrubni dilce se vyrabéji z oceli podle pfislusnych norem N nebo vykresu.

2.2 Chemickeé slozeni

Oceli pouzité na vyrobu potrubnich dilcd musi mit chemickeé slozeni, které odpovida
pFislusnym materialovym listim CSN.

2.3 Mechanické hodnoty

2.3.1 Mechanické hodnoty stanovené pfi zkousce tahem musi odpovidat CSN pro pfislusny
stav tepelného zpracovani a uvedeny smér viadken.

2.3.2 Vrubovéa houzevnatost musi odpovidat CSN. U oceli .12 jsou hodnoty informativni.

2.3.3 Omezeni pro pfiéné a tangencialni zkousky

a -pficné hodnoty se stanovuji jen na zvlastni pozadavek, (mimo vyjimky dle ¢1.3.4.3),
uvedeny v objednavce a za pfi¢né hodnoty se povazuji ty, které byly odebrany z vy robku od
rozméru min. 60 mm do 100 mm.U oceli tf.15 jsou hodnoty pfFiéné vrubové
houzevnatosti(KCU 3 ) zaru€eny u tvarovek DN 45 a vySe takto:

e pro ocel 15 323(15520) 49 J/cm2

e pro ocel 15423(15420) 39,2 J/lcm2

b-tangencialni hodnoty se stanovuji jen na zvlastni pozadavek uvedeny v objednavce (nebo
v pripadé, ze tvar vyrobku nedovoluje odbér v podélném sméru ) od rozméru min. 100 mm.

2.3.4 Tvrdost po tepelném zpracovani musi odpovidat hodnotam dle CSN.

2.3.5 Mez pevnosti pfi te¢eni se nezkousi a pokud jsou pro ni v CSN uvedeny hodnoty,
budou tyto v atestu potvrzeny.
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2.4 Jakost povrchu

2.4.1 Na vnéjSim a vnitfnim povrchu opracovanych dilct se nesmi vyskytovat vady, které by

byly na zavadu pouziti s nasledujicim upfesnénim:

a- Metalurgické necistoty pouhym okem viditelné jsou dovoleny jen tehdy, netvofi-li shluky.
Za shluk se povazuje skupina vice nez 5 vméstkl o délkach nad 2mm a je-li jejich
vzajemna vzdalenost mensi nez jejich poloviéni délka. Jednotlivé viditelné vmeéstky jsou
pfipustné do délky max. 10mm.

b- VétSi metalurgické necistoty nebo jiné vady nez jsou uvedeny v ¢l.(2.4.1 a) jsou
nepfipustné. U neopracovanych ploch (napf. ohyby kolen) je v8ak dovoleno odstranéni
téchto vad zacisténim tak, aby hloubka zacisténi nepfrekrocCila dovolenou uchylku tloustky
stény trubky stejné DN.

2.4.2 Povrchové vady u vykovkl neopracovanych jsou dovoleny do hloubky max. 3/4
pfidavku na opracovani.

2.4.3 Rozmeéry a drsnost povrchu dilcd musi odpovidat pfisluSnym normam a vykresam.

2.5 Znaéeni
2.5.1 Kolena, tvarovky se u vyrobce znaci:
a- jmenovitou svétlosti

b- znackou vyrobce

c- Cislem tavby/€islem vyrobku(€.tavby kryci - posledni dvojcisli)

d- Ciselnou znackou materialu

e- znackou OTK

Provadi-li kone¢né obrabéni vykovku jiny podnik, orazi vySe uvedenymi znac¢kami (a,c,d se
pfenasi) hotovy vyrobek.

Na ¢ockovych pfipojkach do DN 30 v¢etné, se vyrazi pouze znacky dleb , d, e.

2.5.2 Pfiruby se u vyrobce znadi:
a- znackou vyrobce

b- Cislem tavby/Cislem vyrobku(¢ . tavby kryci - posledni dvoj€isli )

c- Giselnou znackou materialu
d- znackou OTK

Provadi-li kone¢né obrabéni vyrobku jiny podnik, orazi vy§e uvedenymi znackami(b, c , se
prenasi) hotovy vyrobek.

2.5.3 Cocky se u vyrobce znadi:

e CoCky do DN 10

znakem vyrobce ( Ize znacit elektrolyticky )
e CocCky DN 16, 24 a 30
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a- Ciselnou znackou materialu(nebo kryci)

b- znakem vyrobce

e CoCky DN 45 a vétsi

a- znackou vyrobce

b- Cislem tavby/Cislem vyrobku(¢.tavby kryci - posledni dvojcisli)

c- Ciselnou znackou materialu (nebo kryci)

d- znackou OTK

V pfipadech, kdy je to uvedeno na vykresech vyrazi se i oznaceni radiusu zaobleni
Cocky(napf. R 28).

Provadi-li kone¢né obrabéni vykovku jiny podnik, orazi vySe uvedenymi znackami (b ,c se
pfenasi) hotovy vyrobek.

254 Pfi pfejimce vyrazi zodpovédnému zaméstnanci objednavatele (odbératele)
objednavatele na vSechny pfevzaté dilce prejimaci znacCku.

2.5.5 U v8ech vyrobenych dilci je mozno sloucit znatku materialu a OTK do jedné
znacky(t.zv.kryci napf. dle N 12.010). Mista vyrazeni znaCek jsou stanovena
jednotlivymi vykresy.

3. ZkousSeni

3.1 Chemické sloZeni véech dilct se zkou$i podle platnych CSN 1x na tavbu, na tavebnim
vzorku odebraném béhem liti. Neprovadi-li se tavebni zkouska meze te¢eni(mat.tf.15) musi
vyrobce zarucit hodnoty podle materialového listu.

3.2 Mimo zkouSek predepsanych si mlize objednavatel po dohodé s vyrobcem vyzadat
provedeni zkousek ovéfovacich:

a- namatkovou zkousku tvrdosti HB

b- zkousku spektrometrickou

c- zkousku struktury oceli
d- zkouSku rentgenem

e- zkous$ku na trhliny (jinou metodou nez elektromagnetickou)

3.3 Kolena

3.3.1 ZkouSka pevnosti tahem - se provadi na jednom kusu z kazdé tavby do 20 tun podle
CSN EN 10 002-1 ( 42 0310 ) z kazdych dalich 20 tun tavby je nutno provést dal$i zkousku.
Vzorek pro zkoudku se odebira z ty€i ur€enych pro vyrobu kolen, musi mit maximalné 20
mm a tepelné se zpracuje spole¢né s koleny. U kolen DN 45 a vySe musi byt primér vzorku
uréeného k tepelnému zpracovani pfiblizné rovny nejvétsi tloustce stény kolena.
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3.3.2 Zkouska tvrdosti HB - se provadi u kazdého obrobeného kusu podle CSN ISO 6506
(42 0371).

3.3.3 ZkouSka razem v ohybu v podélném sméru - se provadi v rozsahu ¢&l. 3.3.1. Pro kolena
DN 45 a vySe z oceli tf.15 se provadi zkouska na kazdém vyrobku a proto musi mit kazdy
kus pfislusny nakovek (pfidavek).

3.3.4 Kontrola povrchu a rozméru kazdého hotového kusu.

3.3.5 Elektromagneticka zkou8ka na trhliny kazdého hotového kusu.

3.3.6 Zkouska vnitinim pretlakem kazdého hotoveho vyrobku podle pfislusnych N norem a
CSN.VySe zkuSebniho pfetlaku je uvedena na vykresu nebo pfislusné N normy , doba
zkousky je minimalné 15 vtefin.

3.3.7 ZkouSky ovéfovaci - plati stejné ustanoveni jako v €1.3.2 .

3.4 Tvarovky

3.4.1 Zkouska pevnost tahem - se provadi na jednoum kusu z kazdé tavby do 20 tun, z
kazdych dalSich 20 tun je nutno provést dalSi zkouSku.Vzorek pro zkouSku se odebira z
prodlouzené ¢asti vyrobku(nakovku), ktera se po tepelném zpracovani oddéli.

3.4.2 ZkouSka razem v ohybu v podélném sméru - se provadi v rozsahu €l. 3.4.1. Jestlize
tvar nebo rozméry vyrobku nedovoluji zhotovit nakovek je nutno pro zkousku vykovat
zvlastni vzorek o priméru rovném pfiblizné nejvétsi tloustce stény tvarovky, minimalné 20
mm z téZe tavby jako vyrobky a spolenym tepelnym zpracovanim.

3.4.3 ZkouSka razem v ohybu v pficném sméru - se provadi jen u tvarovek DN 45 a vys3ich
a jen u oceli tf. 15 u kazdého kusu a proto musi mit kazdy kus pfislusny nakovek, ze kterého
se vypracuji zkuSebni vzorky stejné jako v ¢l. 3.4.1.

3.4.4 Zkouska tvrdost HB se provadi u kazdého obrobeného kusu podle CSN ISO 6506 (42
0371) na stfedni ¢asti tvarovky.

3.4.5 Elektromagneticka zkouska na trhliny kazdého hotového kusu.

3.4.6 ZkouSky ovéfovaci - plati stejné ustanoveni jako v €1.3.2 .

3.5 Pfiruby a ocky

3.5.1 Zkouska pevnosti tahem v podélném sméru - se provadi tak, Ze pro vyrobky do DN
30 v&etné se odeberou vzorky pro zkousku tahem z tepelné zpracovanych ty&i uréenych pro
vyrobu pfirub a ¢oCek. Na kazdou zakazku a tavbu do 20 tun se vypracuje jedna zkouska
tahem. U pfirub a ¢oCek DN 45 a vySe se na kaZdou zakazku a tavbu do 20 tun vykove
zvlastni zkuSebni vzorek o tloustce rovné tloustce pfiruby nebo Cocky, ale min. 20 mm,
ktery se tepelné zpracuje spole¢né s vyrobky.

3.5.2 Zkouska razem v ohybu v podélném smeéru - se provadi jen u pfirub a jen pro oceli tf.
15 na zvlast vykované tyci jako v €l. 3.5.1.

5/7



N 11158

3.5.3 Zkouska tvrdosti HB - se provadi u kazdého obrobeného kusu podle CSN ISO 6506
(42 0371) vyjma Cocek a pfirub vyrabénych z tyci, kde se zkouska tvrdosti provadi z kazdé
ty&e nejméné na dvou mistech.

3.5.4 Elektromagneticka zkouska na trhliny kazdého hotového kusu.
3.5.5 Zkousky ovérovaci - plati stejné ustanoveni jako v ¢1.3.2 .

4. Prejimani
4.1 VSechny vyrobky se dodavaji vyhradné s prejimkou a to podle skupin. Skupinu tvofi
vyrobky jedné zakazky, jedné tavby a pokud mozZno stejné nebo pfiblizné DN.

4.2 Vyrobce je povinen minimalné 10 dni pfed terminem pfejimky vyzvat zastupce
objednavatele k pfejimce. Vyrobci se doporucuje, aby si pfijem vyzvy nechal pisemné
potvrdit. Nedostavi-li se zodpovédny zaméstnanec objednavatele (odbératele) v€as, provede
vyrobce pfedepsané zkousky a objednavateli zasle atesty.

4.3 Vyrobce je povinen predlozit zodpovédnému zaméstnanci objednavatele (odbératele)
podrobné seznamy jednotlivych vyrobk( pfipravenych k prejimce. Odbér vzork( pro
mechanické zkousSky se provadi za u€asti odbératele.

4.4 Prejimaci zkousky za pfitomnosti zodpovédného zaméstnance objednavatele
(odbératele) se provadi podle tabulky:

Vyrobek |Ocel tf. |Zkouska Zkouska Zkouska Kontrola
tahem raizem v ohybu|razem v ohybu|povrchu a
podélna pricna rozmeéru
Kolena 12 ano ano ne ano
Kolena 15 ano ano ne ano
Tvarovky |12 ano ano ne ano
Tvarovky |15 ano ano DN 45 a vySe ano
Pfiruby 12 ano ne ne ano
Pfiruby 15 ano ano ne ano
Cocky 12 ano ne ne ano
Cocky 15 ano ne ne ano

4.5 Opakovaci zkousky

Nevyhovi-li pfi pfejimce nékteré ze pfedepsanych zkouSek vykonaji se na ni 2 zkouSky
opakovaci. Nevyhovi-li potom tfeba jen jedna zkouSka opakovaci, skupina vyrobkl se
vylouéi z prejimky. Vyrobce ma pravo pretfidit nebo pfepracovat nevyhovujici vyrobky a
predlozit je k nové prejimce.
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5. Predavana dokumentace

Pred zapocetim prejimky predlozi vyrobce zodpovédnému zaméstnanci objednavatele
(odbératele) atest dle CSN EN 10204 3.1.B obsahujici dokumentaci podle ¢1.3.1 az 3.5.5.

6. Baleni a doprava

Baleni hotové opracovanych vyrobkl a ohrubku se fidi rozméry vyrobki a zplsobem
dopravy. Pfi dopravé musi byt zajistény tak, aby nedoSlo k jejich podkozeni. PoZzadavek
zvlastni ochrany povrchu a baleni je tfeba sjednat s vyrobcem.

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu
CSN EN 10204 Kovové vyrobky .Druhy dokumentd kontroly
(420009 )

CSN EN 10002 -1 Kovové materidly . Zkouska tahem . Cast 1: Zkoudka tahem za
(42 0310) okolni teploty .

CSN ISO 6506 Kovové materialy . ZkouSka tvrdosti podle Brinella .
(42 0371)
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